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101/	 �Studio Anna Resei is behind this silk textile that captures all the colours of New Sensitivity.

Colours of 
New Sensitivity

NCS S 1015-Y
RAL 090 90 20

PANTONE TCX 13-0915

NCS S 1015-Y
RAL 090 90 20
PANTONE TCX 13-0915

NCS S 1070-Y90R
RAL 460-3

PANTONE TCX 17-1644

NCS S 1070-Y90R
RAL 460-3
PANTONE TCX 17-1644

NCS S 0530-Y40R
RAL 060 80 30

PANTONE TCX 13-1023

NCS S 0530-Y40R
RAL 060 80 30
PANTONE TCX 13-1023

NCS S 0540-G70Y
RAL 110 90 40

PANTONE TCX 12-0741

NCS S 0540-G70Y
RAL 110 90 40
PANTONE TCX 12-0741

NCS S 3030-Y50R
RAL 050 60 30

PANTONE TCX 16-1327

NCS S 3030-Y50R
RAL 050 60 30
PANTONE TCX 16-1327

NCS S 0530-B50G
RAL 200 85 20

PANTONE TCX 13-5313

NCS S 0530-B50G
RAL 200 85 20
PANTONE TCX 13-5313

NCS S 1005-Y10R
RAL 095 85 10

PANTONE TCX 12-0105

NCS S 1005-Y10R
RAL 095 85 10
PANTONE TCX 12-0105

NCS S 4010-R10B
RAL 340-2

PANTONE TCX 17-1505

NCS S 4010-R10B
RAL 340-2
PANTONE TCX 17-1505

NCS S 1555-B10G
RAL 230 60 35

PANTONE TCX 16-4427

NCS S 1555-B10G
RAL 230 60 35
PANTONE TCX 16-4427

NCS S 5540-Y90R
RAL 030 30 30

PANTONE TCX 19-1331

NCS S 5540-Y90R
RAL 030 30 30
PANTONE TCX 19-1331

NCS S 7005-G80Y
RAL 850-5

PANTONE TCX 18-0516

NCS S 7005-G80Y
RAL 850-5
PANTONE TCX 18-0516

NCS S 7020-R50B
RAL 300 30 15

PANTONE TCX 19-3619

NCS S 7020-R50B
RAL 300 30 15
PANTONE TCX 19-3619

NCS S 2030-G80Y
RAL 100 80 30

PANTONE TCX 15-0628

NCS S 2030-G80Y
RAL 100 80 30
PANTONE TCX 15-0628

NCS S 4020-B70G
RAL 180 60 15

PANTONE TCX 17-5111

NCS S 4020-B70G
RAL 180 60 15
PANTONE TCX 17-5111

NCS S 1075-G90Y
RAL 095 80 60

PANTONE TCX 15-0635

NCS S 1075-G90Y
RAL 095 80 60
PANTONE TCX 15-0635

NCS S 6030-B30G
RAL 210 40 20

PANTONE TCX 19-4517

NCS S 6030-B30G
RAL 210 40 20
PANTONE TCX 19-4517
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The future of textiles

The future of textiles from a compositional starting point. The textiles of the future begin with what they 
are made of or how they can be part of a circular cycle. // Die Textilien der Zukunft von einem kompositorischen 
Ansatzpunkt aus: Woraus bestehen sie und wie können sie Teil eines Kreislaufs werden.

01/  CiCLO® Bio-D processed fibres.  

02/  Fiberpartner PrimaLoft® Bio™ and recycled paper material.

03/  Tomer Laham wool pillow.

04/  Spinnova® raw cellulose.

05/  Bioengineered granulate from Pond Cycle® which can be made into a bioplastic or a polyester textile 
that is biodegradable. Origins can be cane sugar or grass.

Heimtextil Trends 24/25 encourage 
the textile community to address the 
future thoughtfully and considerately 
and embrace New Sensitivity in home 
textiles.

new 
sensitivity 24/25

06/  Renewcell Cellulose fibres.

07/  Spinnova® fibres. 

08/  NOOSA® is a bioengineered yarn made from corn. NOOSA® can be 100 % upcyclable without being 
deteriorated.

09/  Renewcell shredded denim textile waste that can be turned into new denim textiles through their 
Circulose® process.

10/  CiCLO® recycled polyester staple fi ber.

11/  Fiberpartner PrimaLoft® Bio™ polyester stable fibres.

12/  Raw hemp from Devohome.
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01

02

03

PANTONE TCX 13-0915

PANTONE TCX 16-1327

PANTONE TCX 18-0516

Technology can support the transformation of textiles 
through the use of diff erent methods: upcycling and 
recycling of textiles, textile construction, and textile 
design. Due to decades of production, textiles are now a 
material we have in abundance. Developing technologies 
for recycling textile waste and methods for upcycling 
textiles increases the circular usage of existing textiles and 
thus reduces the need for virgin production. Furthermore, 
old textile construction techniques also off er pathways 
to sustainable solutions: For instance, using knitting 
technology instead of weaving for furniture upholstery 
produces less fabric waste7; alternatively, weaving 
technique allows the creation of several colours using only 
a few coloured yarns.8 Textile Design Thinking is another 
method that addresses critical issues such as energy 
usage and durability of natural fi bres and enhances these 
through technological textile advancement.

// Technologie kann die Umwandlung von Textilien 
durch verschiedene Methoden unterstützen: Upcycling 
und Recycling von Textilien, Textilkonstruktion und 
Textildesign. Aufgrund der jahrzehntelangen Produktion 
sind Textilien heute Materialien, die wir im Überfl uss 
haben. Die Entwicklung von Technologien zur 
Wiederverwertung von Textilabfällen und zum textilen 
Upcycling erhöht die zirkuläre Nutzung bereits 
hergestellter Textilien und verringert somit den Bedarf 
an Neuproduktion. Darüber hinaus sind auch alte 
Textilkonstruktionstechniken ein Weg zu nachhaltigen 
Lösungen. Durch die Verwendung von Stricktechniken 
anstelle von Webtechniken für Möbelbezüge wird 
weniger Textilabfall produziert7, demgegenüber können 
durch die Webtechnik mit wenigen farbigen Garnen 
optisch mehrere Farben erzeugt werden.8 Textile 
Design Thinking befasst sich mit kritischen Themen 
wie dem Energieverbrauch oder der Haltbarkeit von 
Naturfasern und verbessert diese durch technologische 
Weiterentwicklung.

Technological textiles
Technology and technical solutions transforming textiles

7 https://www.via.dk/forskning/kreative-erhverv-og-professioner/product-design-and-materials-technologies 
8 https://tanjakirst.com/

01/  Jute Globe is a lamp shade made from jute and bioplastic. Design by Mathilde Fly Heegaard from 
VIA University College, VIA Design and Business. The base is Renewcell Cellulose fi bres to be used
in their Circulose® process.

02/  Woven tapestry made from citrus, hemp, pineapple, and seaweed yarns by Tanja Kirst. 
The many diff erent colours have been created by using only seven diff erent yarn colours 
in combination with various weaving techniques.

03/  Fibre52 is a prepare for dye (PFD) and dye technology that retains cotton’s natural properties, resulting 
in a stronger, kinder fabric. This means the cotton can last longer and be recycled in several loops.
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Technological textiles
Technology and technical solutions  
transforming textiles

01/	 �Suntex is a lightweight woven solar textile made by Studio  
Pauline van Dongen and Tentech. This new material can be  
used in tensile architecture, textile shading structures and  
textile façades which can harvest solar energy while providing  
passive sun shading. Photography by Anna Wetzel. 

02/	�Sheworks Atelier is a Textile Design Studio which specialises 
in aesthetic textile repurposing, transforming surplus-  
and waste textiles into bespoke design products and textiles 
surfaces. All products are made in Denmark by women  
on the outskirts of the Danish labour market. 

03/	�Knit to Sit is a project under Center for Sustainable Textile  
Production at VIA University College. It explores the  
sustainable opportunites in using knitting technology for  
upholstery instead of weaving.

PANTONE TCX 16-1327

PANTONE TCX 17-1505

PANTONE TCX 19-3619

PANTONE TCX 19-4517
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01/	 �Dinamica® by Miko is a microfibre made in Italy that resembles suede. It is produced in part by using recycled 
polyester without the use of organic solvents but using a water-based process.

02/	��Ultrasuede is a recycled textile. It is produced using about 50 % ultra-fine fibres made from recycled 
polyester collected from film scraps.

03/	�White linen weave by Tomer Laham of Shenkar College. 

04/	�Felt from Fiberpartner using PrimaLoft® Bio™. PrimaLoft® Bio™ is an additive technology that enables 
polyester and fabric fibres to biodegrade up to 93 % in natural environments. Colourifix uses bioengineering 
to create colour pigments. Von Holzhausen produces plant-based textiles with the durability as leathers. 

 
03

 
02

Technological textiles
Technology and technical solutions transforming textiles

PANTONE TCX 13-1023

PANTONE TCX 16-4427

PANTONE TCX 19-3619

PANTONE TCX 15-0635
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Bio-engineered textiles
Engineered to enhance bio-degrading

01/  Pillow from Fiberpartner using PrimaLoft® Bio™ fi ll. PrimaLoft® Bio™ is an additive technology that enables 
polyester and fabric fi bres to biodegrade up to 93 % in natural environments. Pillow from Earth & Home 
using CiCLO® 100 % Polyester staple fi bre fi ll. 

02/  CiCLO® Polyester yarn.

03/  Sheet Sets from Yunus Textile Mills Limited consisting of 45 % CiCLO® Polyester. The CiCLO® technology 
fall under the subcategory of bio-enhancing biodegrading textiles. The textiles have been embedded with 
biodegradable spots. These spots act like nutrient sources for microbes that naturally exist in the environment 
helping the synthetic textile to biodegrade more in comparison to unembedded synthetic textiles.

04/  Sheet Set from Brooklyn Loft consisting of 100 % CiCLO® Polyester. The CiCLO® technology fall under 
the subcategory of bio-enhancing biodegrading textiles. The textiles have been embedded with biodegradable 
spots. These spots act like nutrient sources for microbes that naturally exist in the environment helping the 
synthetic textile to biodegrade more in comparison to unembedded synthetic textiles.

To a certain degree, bio-engineered textiles 
represent a fusion of plant-based and 
technological textiles. Bio-engineering bridges 
nature and technology and transforms the way 
textiles are made. They can be divided into 
two directions: fully bio-engineered and bio-
degradable textiles. In the production of fully 
bio-engineered textiles nature-inspired strategies 
are adopted. Instead of growing plants and 
extracting their fi bres, textiles are made from 
the protein, carbohydrates, or bacteria in corn, 
grass, and cane sugar. Manufacturing involves 
a bio-molecular process that creates fi laments 
which are made into yarn. The sustainable 
advantage of bio-engineered textiles is that they 
can have some of the same functionalities as 
synthetically produced textiles, while still being 
biodegradable because of their natural origin.

Biodegradable fi bres can be added to 
conventional textiles like polyester to enhance 
the conventional textiles’ ability to revert to 
materials found in nature and hence biodegrade 
in natural environments such as water or soil. 
Although not biodegrading completely, these 
bio-enhanced textiles will biodegrade up to 
93 %9 compared to conventional textiles.

// In gewissem Maße verschmelzen bei bio-
technisch hergestellten Textilien pfl anzliche 
und technische Textilien. Bio-Engineering 
schlägt eine Brücke zwischen Natur und 
Technik und verändert die Art und Weise, 
wie Textilien hergestellt werden. Sie können 
in zwei Richtungen unterteilt werden: 
vollständig biotechnisch hergestellte und 
biologisch abbaubare Textilien. Bei vollständig 
biotechnologisch hergestellten Textilien 
werden von der Natur inspirierte Strategien 
angewandt. Anstatt die Pfl anzen anzubauen 
und daraus Fasern zu extrahieren, werden 
Proteine und Kohlenhydrate aus Mais, Gras 
und Rohrzucker oder Bakterien eingesetzt. 
Die Textilien werden durch einen biomolekularen 
Prozess hergestellt, bei dem Filamente entstehen, 
die zu Garnen werden. Der nachhaltige Vorteil von 
biotechnologisch hergestellten Textilien besteht
darin, dass sie einige der gleichen Funktionali-
täten wie synthetisch hergestellte Textilien haben 
können. Da sie jedoch natürlichen Ursprungs sind, 
können sie biologisch abgebaut werden.

„Biodegradable Fibres“ können herkömmlichen 
Textilien wie Polyester zugesetzt werden und 
verbessern deren Fähigkeit, sich zu in der Natur 
vorkommenden Materialien zurückzuverwandeln 
und sich somit in natürlichen Umgebungen wie 
Wasser oder Erdboden biologisch abzubauen. 
Die biologisch verbesserten Textilien werden zwar 
nicht vollständig, aber bis zu 93 %9 im Vergleich 
zu herkömmlichen Textilien biologisch abgebaut. 9  
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PANTONE TCX 16-1327

PANTONE TCX 13-5313

PANTONE TCX 16-4427

PANTONE TCX 13-5313PANTONE TCX 13-5313
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Bio-engineered textiles
Textiles made from nature’s strategies

01/	 �Modern Meadow produces bio-engineered textiles with the 
use of nature’s building blocks: proteins. Bio-Tex™ is a 
coated textile that delivers colour vibrancy and performance 
while reducing GHG emissions by over 90 % compared to 
traditional, chrome-tanned leather, based on an LCA.

02/	�Petri dish with living fungal culture by SQIM’s R&D Lab. 
This is used to make a mycelium (the vegetative stage of 
mushrooms) based textile, branded as EPHEA™ .

03/	�NOOSA® staple fibres. NOOSA® is a bioengineered textile 
made from corn. It can be 100 % upcyclable without being 
deteriorated.

04/	�Bucha Bio is behind the material SHORAI™, which is a 
bio-engineered monomaterial. It is made from a process 
of bacterial nanocellulose. SHORAI™ can be used as a 
replacement for animal leather, plastic leather, and more.

05/ �Raw material of EPHEA - a mycelium (the vegetative stage  
of mushrooms) based textile by Mogu.

PANTONE TCX 13-0915

PANTONE TCX 16-1327

PANTONE TCX 19-1331

PANTONE TCX 12-0741
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Heimtextil  
Future Materials 
Curated by FranklinTill
 

In this era of climate emergency, we are beginning to look beyond 
sustainability to regenerative design – but what does this really 
mean and how do we define regenerative textiles and materials? 

With human activities already causing major harm to the planet, 
current efforts around sustainability don’t go far enough to 
tackle the environmental crisis we are facing. Regenerative 
design is committed to putting back better – creating holistic 
creative practices that restore or renew resources, leave a 
positive environmental impact and help communities thrive.

For Heimtextil 2024, design futures consultancy FranklinTill is 
curating a global showcase of cutting-edge textiles and materials 
to illustrate the principles of regenerative design. By celebrating 
pioneering designers, producers and manufacturers at the 
forefront of regenerative design, we can facilitate and accelerate 
change, enabling both people and the planet to flourish. 

// Im Zeitalter der Klimakrise beginnen wir, über die Nachhaltig- 
keit hinaus zu blicken auf regeneratives Design – aber was 
bedeutet das eigentlich und wie definieren wir regenerative 
Textilien und Materialien? 

Menschliche Aktivitäten fügen unserem Planeten schon 
jetzt erheblichen Schaden zu. Daher reichen die derzeitigen 
Bemühungen um Nachhaltigkeit nicht aus zur Bewältigung 
der Umweltkrise, mit der wir konfrontiert sind. Regeneratives 
Design hat sich dem Ziel verschrieben, etwas Besseres 
zurückzugeben – ganzheitliche kreative Praktiken zu 
entwickeln, die die Ressourcen wiederherstellen oder erneuern, 
eine positive Auswirkung auf die Umwelt haben und das 
Gedeihen von Gemeinschaften fördern. 

Für die Heimtextil 2024 kuratiert die Design-Zukunftsberatung 
FranklinTill ein globales Schaufenster hochmoderner Textilien 
und Materialien, um die Prinzipien des regenerativen Designs zu 
veranschaulichen. Indem wir bahnbrechende Designer*innen, 
Erzeuger*innen und Hersteller*innen würdigen, die an der Spitze 
des regenerativen Designs stehen, wollen wir Veränderungen 
begünstigen und beschleunigen, sodass sowohl die Menschen 
als auch der Planet aufblühen können.
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Regenerative? 
Moving Beyond Sustainability
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Heimtextil Trend Council

Anja Bisgaard Gaaede
Founder of SPOTT
trends & business

SPOTT trends  
& business (DK)
SPOTT trends & business 
provides Scandinavian life-
style brands with consumer 
insight, trend and colour 
forecast for spot on business 
development. SPOTT  
creates the essential links 
between future trends, 
consumer behaviour and 
business. This calls for a 
new and innovative approach 
where neuroscience, trend 
forecasting and commercial 
experience is combined in 
turning trends into business 
for lifestyle clients. SPOTT 
teams up with freelance 
partners within art direction 
and textile design to serve 
clients such as fashion and 
design companies, con-
struction, creative colleges, 
retail lifestyle organisations 
and media companies.

Anja Bisgaard Gaede,  
the founder of SPOTT of 
10 years, has an MA in  
communication, specialised 
in fashion, consumerism, 
and experience economy. 
Besides numerous presenta-
tions, customer analyses,  
product development cases, 
strategy sessions and 
consultations, she has also 
published the Danish book 
Skab god kemi med dine 
kunder – oplevelsesøkonomi 
i detailhandlen (Customer 
Chemistry – experience 

wirtschaft, Lifestyle-
Einzelhandel und Medien-
unternehmen zu betreuen.

SPOTT wurde vor 10 Jahren 
gegründet von Anja Bisgaard 
Gaede. Sie hat einen Master 
in Kommunikation,  
Spezialgebiet Mode, 
Konsumverhalten und 
Erlebniswirtschaft. Neben 
zahlreichen Präsentationen, 
Kundenanalysen, Produkt- 
entwicklungen, Strategie- 
Workshops und 
Beratertätigkeiten hat sie  
außerdem das dänische Buch 
Skab god kemi med dine  
kunder – oplevelsesøkonomi 
i detailhandlen (Gute 
Kundenchemie – Erlebnis-
wirtschaft im Einzelhandel) 
veröffentlicht und die 
Anthologie Fashion Film 
and Transmedia heraus-
gegeben. Anja ist außerdem 
außerordentliche Professorin 
am VIA Film and Transmedia 
des VIA University College 
Denmark.

www.spottrends.dk

economy in retail) and edited 
the anthology Fashion Film 
and Transmedia. Anja is 
also Associate Professor at 
VIA Film and Transmedia 
at VIA University College 
Denmark.

// SPOTT trends & 
business versorgt skandi- 
navische Lifestyle-Marken 
mit fundiertem Kunden-
wissen sowie Trend- und 
Farbprognosen für deren 
punktgenaue Geschäfts-
entwicklung. SPOTT  
schafft die entscheidende 
Verbindung zwischen 
Zukunftstrends, Konsu-
mentenverhalten und 
Geschäftschancen. Ein 
neuer und innovativer 
Ansatz ist gefragt, der 
Neurowissenschaft und 
Trendprognosen mit kauf-
männischer Erfahrung 
kombiniert und so Trends 
in Geschäftserfolge für  
Lifestyle-Kund*innen ver- 
wandelt. SPOTT arbeitet 
mit freiberuflichen 
Partner*innen in den 
Bereichen Art-Direktion 
und Textildesign zusammen, 
um ein Kundenspektrum 
aus Mode- und Design-
firmen, dem Baugewerbe, 
Hochschulen der Kreativ-

Anne Marie Commandeur
Founder of Stijlinstituut 
Amsterdam 

Kate Franklin 
& Caroline Till
Co-founders of FranklinTill

Stijlinstituut  
Amsterdam (NL)
Anne Marie Commandeur 
heads a team of multi-
disciplinary designers 
working on creation and 
communication in the area 
of material innovation, 
forecasting, colour trends 
and strategic design 
concepts. She lectures 
on trend forecasting and 
design applications, is 
an external examiner at 
various design academies 
and universities and 
is a regular speaker at 
international seminars 
and exhibitions. 
Stijlinstituut provides 
trend interpretations 
based on professional 
expertise – innovative 
design and product 
development based on a 
realistic lifestyle approach 
– and develops effective 
communication tools 
to transmit information 
through the value chain. 
With a constantly refreshed 
network of design 
talents and specialists, 
Stijlinstituut Amsterdam 
acts as a versatile and 
vibrant force in keeping the 
fashion and design industry 
informed of influential 
developments through 
consultancy, books, 
workshops, lectures, trend 
forums and editorials.

The Heimtextil Trends 
24/25 were developed 
by members of the 
International Heimtextil 
Trend Council. The 
Heimtextil Trend Council 
come together to share 
knowledge about both 
relevant global socio-
cultural trends and textile 
and design innovations. 
They set out to combine 
inspiration with insight, 
drawing on research 
and analysis to deliver a 
concept for the future of 
textiles.

// Die Heimtextil Trends 
24/25 wurden von den  
Mitwirkenden des Inter- 
national Heimtextil Trend 
Council entwickelt. Das 
Heimtextil Trend Council 
kommt zusammen, um 
Wissen über relevante 
globale soziokulturelle 
Trends sowie Textil- und 
Designinnovationen zu  
teilen. Das Ziel ist es, Inspi- 
ration mit Erkenntnissen 
zu verbinden und auf der 
Grundlage von Forschung 
und Analysen ein Konzept 
für die Zukunft der 
Textilien zu entwickeln.

// Anne Marie Commandeur 
leitet ein Team und 
Netzwerk multidisziplinärer 
Designer*innen für Kreation 
und Kommunikation in den 
Bereichen Materialinno- 
vation, Zukunftsprognosen, 
Farbtrends und strategische 
Designkonzepte. Sie hat 
einen Lehrauftrag zum 
Thema Trendprognosen 
und Designanwendungen, 
ist externe Prüferin an 
verschiedenen Designhoch-
schulen und Universitäten 
und hält regelmäßige Vor-
träge auf internationalen 
Seminaren und Ausstel- 
lungen. Das Stijlinstituut 
bietet Trendinterpretationen  
auf der Grundlage 
professioneller Expertise –  
innovatives Design und 
Produktentwicklung auf 
Basis einer praxisbezogenen,  
lifestyleorientierten 
Herangehensweise – und 
entwickelt effektive Kom-
munikationsinstrumente, 
um Informationen entlang 
der Wertschöpfungskette 
weiterzugeben. Das  
Stijlinstituut Amsterdam 
frischt sein Team aus 
Designtalenten und Spe-
zialist*innen immer wieder 
auf und agiert somit als 
vielseitige und dynamische 
Kraft, die die Mode- und 
Designindustrie in Form 
von Beratung, Büchern, 
Workshops, Lesungen, 
Trendforen und Editorials 
über wichtige Entwick- 
lungen informiert hält.

www.stijlinstituut.nl

FranklinTill (UK)
Founded by Kate Franklin 
and Caroline Till, FranklinTill 
is a design futures agency 
working with global brands 
and organisations to 
explore and implement 
design, material and 
colour strategies. These 
clients turn to us for 
insight into the shapes, 
colours and materials that 
will inform our lives in the 
world of tomorrow, and 
for bespoke, sustainable 
innovation strategies to 
help them shape it. At the 
heart of everything we 
do is a shared belief that 
research and innovation  
in materials and design 
are integral to a more  
sustainable future. We  
work closely with clients to 
identify design opportunities 
within contemporary cultural  
currents, giving them the 
ideas they need to thrive in 
a rapidly changing world. 
FranklinTill produces 
actionable research that  
enables long-term 
innovation, not short-term 
trend-chasing. FranklinTill 
are the authors of the 
materials bible “Radical 
Matter: Rethinking materials 
for a sustainable future”  
and the curators of the 
global exhibition “Our Time 
on Earth”. 

// Die von Kate Franklin 
und Caroline Till gegründete 
Agentur für Zukunftsdesign 
FranklinTill arbeitet mit 
globalen Marken und Orga- 
nisationen zusammen, um  
Design-, Material- und Farb- 
strategien zu erforschen 
und umzusetzen. Die 
Kund*innen wenden sich für 
Erkenntnisse zu Formen, 
Farben und Materialien, 
die unser Leben in der 
Welt von morgen prägen, 
und für maßgeschneiderte, 
nachhaltige Innovations-
strategien, um diese Welt 
zu gestalten, an uns. Im 
Mittelpunkt all unseres 
Handelns steht die gemein- 
same Überzeugung, dass  
Forschung und Innovation 
bei Materialien und Design  
für eine nachhaltigere 
Zukunft unerlässlich sind.  
Wir arbeiten eng mit unseren  
Kund*innen zusammen,  
um Designmöglichkeiten 
in den gegenwärtigen 
kulturellen Strömungen zu 
identifizieren und ihnen die  
notwendigen Ideen zu ver- 
mitteln, die in einer sich 
schnell verändernden Welt 
Erfolg versprechen.  
FranklinTill produziert um- 
setzbare Forschung, die  
langfristige Innovation 
ermöglicht, anstatt kurz- 
fristigen Tendenzen 
nachzujagen. FranklinTill 
sind die Autor*innen der 
Werkstoff-Bibel „Radical 
Matter: Rethinking materials 
for a sustainable future“ 
und die Kurator*innen 
der globalen Ausstellung 
„Our Time on Earth“.

www.franklintill.com
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01/ �Inspiration for colour combinations with 
mix of yellow Wild Rubber by Amadeau 
Materials, CICLO® yarn and Banbū 
Leather by Von Holzhausen. This is a 
leather alternative that’s 83 % plant-
based (bamboo), biodegradable in a 
landfill, yet as supple and durable as 
leather.

My team and I sincerely thank all contributors who submitted the work featured. 
// Mein Team und ich danken ganz herzlich allen, die die hier vorgestellten  
Arbeiten eingereicht haben.

Creative Direction of Trend Concept	 SPOTT trends & business 

Director 	 Anja Bisgaard Gaede

Research and Content Creator	 Nanna Hedegaard

Colour Designer	 Judith van Vliet

Stylist 	 Simone Henneberg

Photographer	 Inge Lynggaard Hansen

Art Director	 Inge Lynggaard Hansen

Copywriter	 Melisa Gray-Ward

Cover Image	 Dream Viewer by Lise Vester

Heimtextil Trends Coordination	 Shirley Tale

Lithography and Prepress	 MSG (DE)

Offset Printing and Bookbinding	 Schleunungdruck GmbH
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01/	 ��Textile experiments using NOOSA® yarn. Performed Textile experiments using NOOSA® yarn. Performed 
by Center for Sustainable Textile Production at VIA by Center for Sustainable Textile Production at VIA 
University College. Also featured is hemp textiles from University College. Also featured is hemp textiles from 
Ecological Textiles.Ecological Textiles.

Disclaimer 
Some of the colours in this publication may 
deviate due to print techniques and are to be 
corrected according to the PANTONE® Textile 
Colour System. PANTONE® and PANTONE® 
Textile Colour System are trademarks of 
PANTONE®, Inc. PANTONE®, Inc., 1984, 1992.

Representation of the RAL colours with 
approval by RAL gGmbH, Bonn. The brand 
RAL is a registered trademark. Only the 
individual cards of the registers RAL 840-
HR, RAL 841-GL and E1, and RAL DESIGN 
SYSTEM plus colour sheets shall be used for 
the binding production and control of RAL 
colours.

NCS – Natural Colour System®© is the  
copyright and trademark property of  
NCS Colour AB, Stockholm. The closest  
NCS sample is based on visual assessment  
in accordance with SS 01 91 04 and may  
also deviate from the NCS Notation due to  
these conditions. Our specifications refer  
to the Original NCS Colour Samples.

Content must not be copied, duplicated or  
otherwise reproduced without approval by  
Messe Frankfurt Exhibition GmbH. 

// Einige der in dieser Veröffentlichung gezeigten 
Farben können drucktechnisch bedingte 
Abweichungen aufweisen und sind gemäß dem 
Textilfarbsystem von PANTONE® nachzubessern. 
PANTONE® und PANTONE® Textile Colour 
System sind Handelsmarken von PANTONE®, 
Inc. PANTONE®, Inc., 1984, 1992.

Die Darstellung der RAL-Farben erfolgt mit 
freundlicher Genehmigung der RAL gGmbH, 
Bonn. Die Bezeichnung RAL ist markenrechtlich 
geschützt. Für die verbindliche Herstellung und 
Kontrolle von RAL-Farben sind ausschließlich die 
Einzelkarten der Farbregister RAL 840-HR, RAL 
841-GL und E1 sowie die RAL DESIGN SYSTEM 
plus – Einzelbögen zu verwenden.

Alle Rechte am geistigen Eigentum des NCS – 
Natural Colour System®© sind Besitz von NCS 
Colour AB, Stockholm, und unterstehen dem 
Copyright. Die nächstliegenden NCS-Farben 
basieren auf einer visuellen Einschätzung 
gemäß SS 01 91 04 und können aufgrund 
dieser Bedingungen ebenfalls von der NCS-
Bezeichnung abweichen. Unsere Angaben 
beziehen sich auf originale NCS-Farbmuster.

Kopien, Vervielfältigungen oder sonstige 
Reproduktionen der Inhalte dieser  
Publikation bedürfen der Genehmigung der 
Messe Frankfurt Exhibition GmbH.
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